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Caz de bune

practic REDUCEREA CERERII DE ENERGIE STEA-01
Aplicatie Sistem de abur
Sectorul IMM | Industrial
Subsectorul
IMM
) Caldura este esentiala pentru multe procese industriale, iar aburul este adesea un mijloc
Descriere preferat de transfer de caldura. Aburul poate furniza caldura la mai multe niveluri diferite
tehnica de temperaturd care sunt cuplate fizic cu un nivel de presiune (un parametru de
proiectare important).

e Reducerea_consumatorilor de abur: o metoda esentiala de economisire a energiei
este reducerea potentialilor consumatori de abur si inlocuirea procesului acestora cu
alternative mai eficiente (atunci cand este posibil).

e Reducerea_caldurii necesare prin reducerea masei si a diferentei de temperatura:
Reducerea masei sau a diferentei de temperatura a materialului care trebuie incalzit
sunt cei mai influenti parametri pentru reducerea energiei necesare.

o Cresterea_preciziei de aplicare a caldurii: in unele aplicatii, caldura este necesara in
anumite puncte specifice, la un anumit moment. Prin urmare, tehnologiile
alternative, cum ar fiincalzirea cu microunde, laserele sau caldura radianta in
infrarosu, ar putea fi o modalitate de directionare, sincronizare si control mai precis

pentru
optimizare e Optimizarea_sarcinii si a productiei: in functie de marimea procesului (instalatiei),

gestionarea echipamentelor care utilizeaza si produc abur poate fi o sarcina dificila,
in care trebuie luati in considerare mai multi factori, cum ar fi curbele de eficienta a
sarcinii cazanelor, flexibilitatea sarcinii, sarcina necesara in timp, pierderile in regim
de asteptare si altele. Cu toate acestea, atunci cand sunt optimizate, se poate
economisi o cantitate semnificativa de energie (si costuri de exploatare).

Exemple cu un potential semnificativ de economisire sunt:

- Opriti productia de abur daca nu este necesara sau cel putin reduceti valoarea de
referinta a presiunii pentru perioadele de neproductie.

- Planificati productia si reduceti timpul de asteptare al procesului cu abur cald sau
grupati acele etape de productie cu acelasi nivel de temperatura (daca este posibil)

- Combinarea eficientd a mai multor generatoare de abur (transfer de sarcinad)
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- Reducerea numarului de ore de functionare, in special pentru modurile de
functionare cu consum mare de energie, cu temperaturi sau presiuni ridicate

- Reducerea numarului de cicluri de incalzire si racire a cazanului

» Recuperarea si integrarea caldurii: In ceea ce priveste eficienta energetic,
recuperarea caldurii si, prin urmare, integrarea caldurii este de mare importanta.
Pentru a maximiza eficienta globala, caldura din fluxurile de iesire ar trebui sa fie
intotdeauna recuperata. Metode precum o analiza pinch sunt instrumente utile
pentru a identifica sursele de caldura si chiuvetele de caldura care ar putea fi
interesant de conectat. Aceasta recuperare a caldurii este destul de simpla in ceea ce
priveste productia de abur (de exemplu, economizorul), dar poate fi o provocare
pentru instalatii de proces intregi. Cu toate acestea, de multe ori, potentialul de
economisire a energiei este semnificativ

e Reducerea schimbului cu mediul inconjurator: Schimbul de caldura cu mediul
inconjurator este vazut in cea mai mare parte ca o pierdere de cdldura. Pentrua o
reduce, este necesara o izolare adecvata (a cazanului si a conductelor). Identificarea
si remedierea insuficientelor si a asa-numitelor "punti reci" sunt de mare importanta
pentru reducerea pierderilor totale de caldura. Sistemele de abur isi livreaza adesea
caldura catre suprafete termice, unde aburul este condensat. Daca nu este
contaminat, condensul este recuperat si returnat in cazan. De cele mai multe ori (90
%), acest lucru se face in sisteme deschise, unde 5-15 % din condensat se pierde in
mediul inconjurator (evaporare). Aceasta pierdere de condensat (care este apa
foarte pura si, prin urmare, de nalta calitate) necesita o reproducere intensiva de
energie. In plus, in sistemele deschise, condensatele adsorb oxigenul si alte gaze din
aer. In special acest oxigen suplimentar duce la coroziune in cercul de retur al
condensatului. Un sistem inchis poate reduce pierderile de energie din condensat cu
pana la 12 %. O pierdere suplimentara de energie se produce prin radiatie. Aceasta
creste odata cu nivelul temperaturii la suprafata. In general, temperatura de
suprafata nu ar trebui sa fie mai mare cu mai mult de 15 °C fata de temperatura
mediului Inconjurator. Cazanele bine izolate au o pierdere de caldura prin radiatie
cuprinsa intre 0,5-1 %, in functie de sarcina.

Reducerea etapelor de proces: Fiecare etapa a procesului, cum ar fi scaderea presiunii sau

scaderea temperaturii, vine cu costul pierderilor. Prin urmare, numarul acestora ar trebui redus
daca nu sporesc eficienta globala, cum ar fi etapele de recuperare a caldurii, care o fac adesea.
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Schema de generare si distributie a aburului

Aproximativ 15 EUR/m pe izolatie

Economii
Costul recuperarii caldurii: de la aproximativ 1.400 EUR
Energy
savings Pana la 10 pana la 20% in aprovizionarea cu energie
Economic
savings Economii de pana la 20% la facturile de energie

Timpul mediu
de recuperare

Nu se poate oferi un timp mediu de recuperare a investitiei.

Inlocuirea sau optimizarea utilizatorilor de abur trebuie evaluata de la caz la caz.

a investitiei
70 mgNOx/Nm3
Emisii
Emisiile de evacuare provenite de la sistemele de generare a aburului
Beneficii Interventiile duc adesea la o reducere a emisiilor de contaminanti, cum ar fi CO2, deoarece

pentru mediu

este nevoie de mai putin combustibil.

Principalele
BNE

(beneficii
multiple)

<] Beneficii pentru mediu

& Productivitate crescuta
|Z Mediul de lucru / Sanatate / Securitate

4 Competitivitate

In functie de masurile selectate, eficienta
globala creste, ceea ce duce la cresterea
exemplu, reducerea continutului de caldura al
apelor uzate) duc adesea la reducerea emisiilor
de poluanti, cum ar fi CO2, deoarece este
necesar mai putin combustibil. In acest caz,
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X intretinere marketingul sustenabilitatii poate fi sporit.
Acest lucru poate duce la cresterea vanzarilor.

Replicabilitate

Medie

Masuri
conexe

e STEA-05: Gasirea si repararea scurgerilor
e STEA-08: Economizor de aer si preincalzitoare
e STEA-09: Minimizarea/utilizarea aburului ventilat

Studiu de caz

Interventie de reducere a presiunii, compania Obersteirische Molkerei (Austria, 2015)
Link: https://www.klimaaktiv.at/dam/jcr:0e550ac1-8e4b-4766-b3d0-c1f2dcadc18d/
NP_BestPracticeBeispiel_ObersteirischeMolkereieGen_FREIGEG_1611_barrierefrei.pdf

e Situatia initiala: un audit energetic a relevat o presiune mai mare decat cea necesara
n sistemul de abur. In afara de aceasta, au fost identificate pierderi de condensat
prin trape de abur defecte.

e Descrierea optimizarii: nivelul de presiune a aburului a fost redus cu 1,5 bar, ceea ce
a dus la reducerea pierderilor la productia, distributia si utilizarea finala a aburului.
In plus, controlul productiei a fost optimizat astfel incat productia de abur s&
corespunda cererii. Aceste masuri au dus la economii de energie de 1 165 MWh pe
an.
in afara de aceasta, au fost verificate si optimizate sifoanele de abur. Ca urmare,
cantitatea de condensat recuperat a crescut semnificativ, ceea ce a dus la reducerea
energiei necesare pentru tratarea si incalzirea apei. Economiile anuale realizate prin
aceasta masura sunt de 470,9 MWh.

e Costuri de implementare: nu sunt disponibile

e Timp de recuperare a investitiei: aproximativ 2 ani
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