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Caz de bune OPTIMIZAREA SISTEMULUI DE PRODUCTIE SI IN D H 01
practici DISTRIBUTIA CALDURII DE PROCES
Aplicatie Incalzirea proceselor, cuptoare industriale

Sectorul IMM Industrial

Subsectorul IMM | Petrochimie, otel, produse alimentare, sticla si ciment, hartie

Descriere tehnica | O mare parte din energia termica provenita din combustibili se pierde in timpul
proceselor industriale, iar acest lucru este deosebit de evident in cazul unui cuptor
industrial (a se vedea figura).

Cele mai frecvente actiuni cu cel mai mare potential de reducere a consumului de
energie sunt:

e Optimizarea generadrii de caldura
- Controlul raportului aer/combustibil
- Utilizati aer de combustie imbogatit cu oxigen

o Imbunatitirea transferului de caldura
- Arzatoare si comenzi avansate
- Suprafete si pereti de cuptor curati

e Captarea caldurii
- Pierderi reduse de caldura in pereti

Recomandare C s
- Controlul presiunii in cuptor

pentru optimizare . -
e Optimizarea productiei

- Utilizarea de echipamente compatibile cu sarcina partiala
- Reducerea functiondrii la capacitate redusa
- Temperatura adaptata a cuptorului

e Recuperarea caldurii

- Preincalzirea aerului de combustie, acesta este un potential major, care
utilizeaza caldura de evacuare a gazelor de ardere pentru a preincalzi noul aer de
combustie

- Preincalzirea fluidului sau a sarcinii

- Racirea prin absorbtie

- Producerea de energie electrica prin intermediul ciclului organic Rankine
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Pierderi de caldura intr-un cuptor industrial
Economii Pre-incalzitoare aer: de la aproximativ 1.400 EUR
Izolatie 15 EUR/m
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energie 5+30%
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monetare Pre-incalzitor aer: 3%
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recuperare a
investitiei

De la3 panala 10 ani

Emisii

NOx=350mg/Nm3

Pulberi in suspensie = 10 mg/Nm3

Date referitoare la fiecare Nm3 de gaze de esapament

Beneficii pentru
mediu

Reducerea emisiilor de CO2, NOx si PM

Principalele BNE

(beneficii
multiple)
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Nici o alta descriere.
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Mare

Replicabilitate | Aceasts masurd reprezinta, de obicei, o oportunitate cu risc scizut si randament

ridicat.

Masuri conexe e INDH-02: Urmadrirea controlului temperaturii, temporizatoare

Sistem de recuperare a caldurii pentru eficienta energetica, companie: "Forgital”
(Italia, 2011)

e Situatia initiala: Forgital Spa este o companie importanta care opereaza in
industria siderurgica in Velo d'Astico, in provincia Vicenza. In sectia de forjare, 6
cuptoare de incdlzire evacueaza gazele fierbinti direct in atmosferg, fara a
recupera energia reziduala.

o Descrierea optimizarii: Gilberti Srl a instalat 2 sisteme de recuperare a energiei
termice. Includerea unui grup de cogenerare electrica Pratt & Whitney de 250 kW
se afla intr-o faza avansata de proiectare.

e Costuri de implementare: 520.000 EUR

e Timpul mediu de recuperare a investitiei: 3 ani

Studiu de caz

Referinte Kulterer, K., Mair, O., Horvath, C.: Leitfaden fur Energieaudits in Kaltesystemen, klimaaktiv
energieeffiziente betriebe, Vienna 2017

This Best Practice was developed by the Impawatt Project (GA No. 785041) and adapted
for the GEAR@SME Project (GA No. 894356)



